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1.0 CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA

1.1 PRZEZNACZENIE
Forma wanny przeznaczona jest do prefabrykacji wielkogabarytowych zbiornikoéw
elektrolitycznych.
1.2 BUDOWA FORMY WANNY
Forma wanny sklada si¢ z rdzenia z podstawa i $cian zewngtrznych.
Rdzen odwzorowuje wng¢trze wanny a sciany formuja zewngtrzng strong wanny.
Sciany zewnetrznych sktadaja sie z:
- §cian bocznych — 2szt
- $ciany czotowej z czgscig doptywowa — 1 szt.
- §ciany czotowej — 1 szt.
- §ciany gornej — 1 szt.
Polozenia $cian s3 ustalane przy uzycia kotkéw ustalajacych i skrgcane ze sobg
i podstawg Srubami.

2.0 WYMAGANIA TECHNICZNE

3.1 WYMAGANIA OGOLNE
Materiaty, cze$ci, potfabrykaty ich wykonanie oraz montaz a takze cechy charakterystyczne
wyrobu powinny by¢ zgodne z dokumentacja techniczng.
Wszelkie zmiany w dokumentacji konstrukcyjnej moga by¢ dokonywane tylko za zgodg
zlecajacego.

3.2 WYMAGANIA DLA MATERIALOW I POLFABRYKATOW

3.2.1 Materiaty
Materiaty uzyte do wykonania wyrobu powinny odpowiada¢ gatunkom zgodnie z dokumentacjg
konstrukcyjng. Wiasnosci uzytych materiatow tak pod wzgledem wygladu jak i asortymentu,
sktadu chemicznego oraz wlasnosci mechanicznych powinny by¢ zgodne z odpowiednimi
normami.

3.2.2 Elementy ogo6lnego zastosowania
Elementy znormalizowane takie jak: sruby, nakretki, podktadki itp. powinny by¢ zgodne
z wymogami odpowiednich norm.

3.3 WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA CZESCI
3.3.1 Stan powierzchni
Powierzchnie odwzorowujace ksztalt wyrobu musza by¢ gtadkie i czyste bez wzerow korozyjnych
i zendry, wymagana chropowatos¢ powierzchni Ral.6
Powierzchnie obrabiane nie mogg mie¢ uszkodzen mechanicznych. Powierzchnie zewnetrzne
powinny by¢ pozbawione ostrych krawedzi i zadzioréw oraz zabezpieczone przed korozja.
,WSZ}/stkle powierzchnie czesci wyrobu nie powinny wykazywa¢ skrzywien, pofatdowan, peknigc,
[ rozwarstwien, wzerow oraz $ladéw korozji. Dopuszcza si¢ usunigcie pojedynczych wad
atenaiowych i technologicznych, jesli nie wplywaja one na pogorszenie wytrzymatosci
ygladu wyrobu.
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3.3.2 Doktadno$¢ wykonania
Odchylki warsztatowe wymiaréw nietolerowanych powinny by¢ zgodnie z norma PN-EN22768-1
kl. tolerancji m i normg PN-EN22768-2 Kkl. tol. K.

3.3.4 Potaczenia gwintowe
Polaczenia gwintowe powinny by¢ wykonane jako sredniodoktadne wg PN-83/M-02113.
Podcigcia i wyjscia gwintow wg PN-89/M-82063. Inna doktadno$¢ gwintu powinna by¢ okreslona
w dokumentacji konstrukcyjnej. Niedopuszczalne sa uszkodzenia zarysu lub zerwania nitek gwintu
w czesci lub na catej dlugosci gwintowania.

3.4 WYMAGANIA DLA ZLACZY SPAWANYCH

Spawanie powinno by¢ wykonane w sposob zapewniajacy wymagang wytrzymaltos¢ i estetyczny
wyglad. Rodzaje i wielkosci spoin nalezy wykona¢ zgodnie z dokumentacjg konstrukcyjnag
i wymaganiami normy PN-78/M-69011.

3.4.1 Wymagania dotyczace powierzchni elementéw spawanych
Brzegi laczenia nalezy zukosowaé zgodnie PN-75/M-69014. Przed spawaniem nalezy brzegi rowka
oraz przylegla do rowka powierzchnie o szerokosci 20 mm oczysci¢ z rdzy, zgorzeliny, smarow,
powtok ochronnych, brudu itp..

3.4.2 Wymagania dotyczace spoin
Po spawaniu spoiny powinny by¢ oczyszczone do potysku metalicznego z zuzla i odpryskow.
Wszystkie spoiny powinny by¢ prawidtowo zakonczone, bez kraterow. Przejscia spoin do materiatu
rodzimego powinno by¢ tagodne bez podtopien i peknig¢. Niedopuszczalne jest zaklepywanie,
zaspawywanie peknie¢ i innych wad. Pekniecia nalezy wycig¢ i wykona¢ powtérne spawanie.
Wszystkie spawane czesci i podzespoty nie moga ulec odksztatceniom przekraczajacym tolerancje
wykonania. Wszelkie zauwazone bledy spawania nalezy bezwzglgdnie poprawic.

3.5 WYMAGANIA DLA MONTAZU

3.5.1 Wymagania ogélne
Montaz podzespotow, zespoltow i catego wyrobu powinien by¢ wykonany zgodnie z obowigzujaca
dokumentacja konstrukcyjng. Czesci trace przed montazem nalezy posmarowa¢ smarem statym.
Do montazu mogg by¢ uzyte tylko te czesci i zespoly ktdre zostaty sprawdzone i odebrane.
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